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OBRABECI STROJE A PRISLUSENSTVI

OBRABECI NASTROJE

KOMERCNI PREZENTACE

Perspektivni nastroje

pro 3D tvarové frezovani

Pétiosé obrabéni je v procesech moderniho opracovani kovii ¢im dal oblibenéjsi, piinasi totiz
vyznamné vyhody, jako je frézovani obrobkii sloZitych tvarii na jedno upnuti, ¢imz Ize docilit
i vyrazného snizeni nevyrobnich Casii a zpiesnéni vyroby.

Moderni technologie pouZiva-
né pfi vyrobé polotovara vedou
k produkci pfesnych vykovki,
odlitka a rozsifeni aditivni vyro-
by (AM — additive manufactu-

#
3D tvarové obrabéni

ring). To ma za nasledek zvyse-
ni tvarové slozitosti polotovaru
s minimalnimi pfidavky na obré-
béni a dosahovano tvaru, ktery je
témér identicky s kone¢nym tva-
rem vyrobku. PoZadavky na vyso-
ce vykonné fezné nastroje ur¢ené
k dokoncovani a polodokonc¢ova-
ni geometricky sloZitych povrcht
jsou nyni naprosto klicové.

Renesance soudeckovych fréz

Kulové frézy jsou povazova-
ny za tradi¢ni nastroje pro obra-
béni 3D tvarovych ploch a zaro-
ven jsou nejbéznéjsimi nastroji
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0br.1—Monolitni karbidova kuzelova soudeckova fréza SC ETB pro pétiosé

pro polodokon¢ovani a dokonco-
vani profilu pfi frézovaci operaci.
Pokrok v oblasti pétiosych obra-
bécich center a vyznamny krok
vpred v modernich systémech

CAM pftinesly nastroje s odlis-
nou feznou geometrii, oznaco-
vané jako barelové nebo téZz sou-
deckové frézy. PiestoZe jsou tyto
nastroje obrabéc¢tim dobie zna-
my, zlistavaly doposud opomije-
ny. Pétiosé obrabéni v kombinaci
se softwarem CNC stroje a poci-
tacovym modelovanim sloZitych
konfiguraci nastrojii véak pouZziti
soudeckovych fréz ozivilo.

Jejich fezna hrana je tvofena
obloukem, jenZ pfedstavuje kru-
hovou vysec o poloméru vétsim,
nez je jmenovity polomér nastro-
je.Prosrovnani, ukulovych frézje
polomeér nastroje polomérem fez-

né hrany. Obrabéni ploch pomo-
ci soudeckovych fréz umoziuje
podstatné zvétsit velikost jednot-
livého kroku (priichodu) ve srov-
nani s kulovymi frézami, a tim
vyrazneé zkratit fezné casy.

Na tfiosém CNC stroji ovSem
nelze zarucit spravnou polohu
biitu soudeckové frézy viici povr-
chu obrobku pfi obrdbéni sloZi-
tych povrch, a proto neni tento
typ nastrojd pro né vhodny. Pou-
Ze na pétiosém stroji 1ze vyhod
soudeckovych fréz plné vyuzit.

klad soudeckové cockové nastro-
je jsou vhodné pro pétiosé i tiiosé
stroje, zatimco soudeckové frézy
s kuzelovym profilem jsou urce-
ny vyhradné pro stroje pétiosé.

Konkrétni nastroje

vyvraceji zavedené myty
ISCAR nabizi nékolik typl sou-

deckovych fréz z fady nastroji

NEOBARREL. Jedna se o mono-

litni karbidové frézy dostupné

v primeérech 8—12 mm (obr. 1).
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Obr. 2 — Ekonomicka varianta soudeckové ovalné frézy MM EOB v systému

MULTI-MASTER s vyménitelnou karbidovou hlavici

V zavislosti na orientaci fez-
né hrany vici ose ndstroje maji
tyto néstroje rizné konfigura-
ce, naptiklad klasické soudecko-
vé, soudeckové kuzelové/¢ocko-
vé/ovalné nebo parabolické. Tvar
bfitu urcuje jeho pouziti. Napfi-

Ovalna karbidova fréza SC EOB
o pruméru 10 mm m4d feznou
hranu do oblouku o poloméru
85 mm. Tato barelova stopkova
fréza umoznuje az ¢tyfnasobné
zvétSeni fadkovani ve srovnani
s kulovou frézou totozného pri-



Obr. 3 — Dvoubritd vyménitelna desticka HCT-QF s kuZelovou barelovou
geometrii pro obrabéni slozitych povrch( riznych soucdsti

méru pii zachovani stejné drs-
nosti povrchu.

Soudeckové frézy nabizi ISCAR
také v oblibeném ekonomic-
kém systému MULTI-MASTER
s vyménitelnymi karbidovymi
hlavicemi (obr. 2). Hlavice jsou
dostupné v primeérech 8—16 mm
ve dvou provedenich: MM ELB
¢ockové a MM EOB ovalné. Oba
typy hlavic maji ¢tyfi bfity. Sys-
tém vymeénitelnych hlavic, kte-
rym se vyznacuje fada nastroji
MULTI-MASTER, zarucuje eko-
nomické vyuziti slinutého kar-
bidu. Rizné geometrie hlavic,
prodlouZeni a redukce umoziiuji
prizpisobeni modularni sestavy
nastrojii pro komplexni projekty
obrabéni.

Spole¢nost ISCAR nedavno
predstavila i nové nastroje NEO-
BARREL roz$ifujici stavajici sor-
timent této fady. Jedna se o dva
typy desticek se soudeckovou
geometrii: dvoubfitou HCT-QF
s kuzelovou soudeckovou geo-
metrii a HLB-QF s ¢o¢kovou sou-
deckovou geometrii (obr. 3).

Presnosti nastroje s jednou bfi-
tovou destickou byvaji ve srov-
nani s frézou s vyménitelny-
mi karbidovymi hlavicemi niz-
§1, o monolitni karbidové fréze
nemluvé. Pokud analyzujeme,
jak mtZe nastroj s jednou vyme-
nitelnou desti¢kou se dvéma

brity konkurovat vicebfitému
celokarbidovému nastroji nebo
vymeénitelné karbidové hlavi-
ci, miiZe byt jeho pfesnost sku-
te¢né zpochybnéna. Abychom
vSak vyvratili vzniklé pochyb-
nosti o smysluplnosti konstruk-

ce nastroje s jednou karbidovou
destickou, méli bychom zvazit
nékolik aspektti:

Koncepce nastroje s bfitovou
destickou rozsifuje rozsah pri-
mért soudeckovych fréz a snizu-
je tak vyrazné pofizovaci nakla-
dy v porovnani s monolitnim
nastrojem nebo karbidovou hla-
vici. Frézy s jednou destickou se
dodévaji s jmenovitymi primeé-
ry 16—25 mm. Odolnd konstruk-
ce bfitové desticky a jeji vyso-
ce tuhé upnuti umoznuji zvysit
hodnotu posuvu na zub v porov-
nani s parametry, které jsou
doporuceny pro celokarbidové
frézy a vyménné hlavice. Tim je
zajisténa odpovidajici hodnota
posuvu a fezné rychlosti pro pro-
duktivni obrabéni.

Britové desti¢ky upinané do sta-
vajicich téles fady BALLPLUS
(HCE, HCM a TS-HCM) umoziu-
ji pfemeénit nastroj na soudecko-
vou frézu pouze s pouzitim bfi-
tovych desticek se soudeckovou
geometrii. Nastroje ISCAR BALL-
PLUS jsou k dostani v Siroké skale
téles v¢. adaptérti a prodlouzeni,
které vyrazné zjednodusuji pfi-
zplisobeni nastroje konkrétnim
potifebam.

OBRABECI NASTROJE

V moderni vyrobé maji soudec-
kové nastroje dobrou perspekti-
vu. Kovoobrabéci primysl nalezl
mnoho aplikaci pro pouZiti mno-
ha typti nastroju se soudeckovou
geometrii. Do tohoto sortimentu

Pokrok v oblasti pétiosych
obrabécich center

a vyznamny krok vpred

v modernich systémech
CAM prinesly nstroje
sodliSnou feznou geometril,
oznacovane jako barelove
nebo téZ soudeckove frézy.

nastrojli patfi celokarbidové fré-
zy, frézy s vymeénitelnou hlavici
indstroje s vyménitelnou destic-
kou (obr. 4), které tvoii ucelenou
fadu nastroji s dobrymi predpo-
klady vyuziti pfi naro¢nych apli-
kacich 3D tvarového frézovani.

www.iscar.cz

Obr. 4 — Sortiment nastrojli ISCAR se soudeckovou geometri pro 3D tvarové obrabéni
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